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Vastaa kysymyksiin lyhyesti ja selvästi

1. Selitä vähintään viisi pääasiallista valaisumentelmää ja missä käyttäisit kutakin.

2. Selitä (kuva ja/tai teksti) seuraavat kuvankäsittelyn käsitteet (max 2 riviä)
a) Näytteenotto

b) Progressive scan

c) Digitaalikamera vs. analoginen kamera

d) 4- ja 8-naapurusto

e) Erotuskuva

f) Tonaalinen piirre

3. a) Kuvan segmentoinnin tarkoitus?

b) Minkälaisia rajoituksia harmaasävykynnystyksellä on segmentointitarkoituksessa? Anna esimerkki tapauksesta, johon

    kynnystys mielestäsi sopii hyvin. Anna myös esimerkki, jossa kynnystys ei mielestäsi toimi. Perustele vastauksesi 

    lyhyesti.

c) Miten segmentoisit seuraavan kuvan, käyttäen hyväksi kuvasta muodostettua histogrammia.

    VINKKI: Muodosta ensin histogrammi ja piirrä senjälkeen segmentoitu kuva uudestaan.
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4.
Mainitse ainakin viisi eri päätekijää, jotka on otettava huomioon, kun suunnittelet konenäköjärjestelmää. 
(lyhyt selitys max 2 riviä / kohta).

5.
Suunnittele mittausjärjestelmä metalliprikkojen laadunvarmistusta varten. Prikoista pitää mitata seuraavat piirteet: sisä- ja ulkohalkaisija, sisä- ja ulkoreunan pyöreys, reiän keskeisyys ulkoreunaan nähden. Kirkkaiksi sinkityt prikat tulevat valmistuksesta mittauspisteeseen mustaa kumia olevan kuljetinhihnan päällä. Pienin valmistettava prikka on halkaisijaltaan 6 mm ja reiän halkaisijan tulisi tällöin olla 3 mm. Suurin valmistettava prikka on halkaisijaltaan 30 mm ja reiän halkaisijan tulisi tällöin olla 5 mm. Kulloinkin valmistuksessa on vain yhtä prikkakokoa kerrallaan. Virheellisen osan löytyessä järjestelmän tulee kertoa osan koordinaatit robotille poimimista varten. Kuljetinhihnan leveys on 150 mm ja prikkoja tulee sen koko leveydeltä. 

· Hahmottele mittausjärjestelmä ja valitse komponentit alustavasti. Robottia ja siihen liittyvää kommunikointiosaa ei tarvitse valita. 

· Suunnittele kuvaus- ja valaistusgeometria. 

· Luonnostele mittausohjelmiston toiminta vaiheittain kuvan ottamisesta tulosten tallennukseen. 

· Kuvaile myös, miten käyttäjä, uuden prikkakoon tullessa valmistukseen, kertoo järjestelmälle prikan mitat ja sallitut toleranssit?

