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Hienotydstomenetelmat jaetaan hiomarakeella ja teréila lastuaviin (b)

Tuotteen kokoonpano on mahdollista jos osat ja osaaminen on olemassa (b)

Prosessien keskeisia arviointikriteereja ovat tehokkuus, toimivuus, joustavuus (b)

Toimi, jolla taataan ettd suorite tayttaa sille asetetut vaatimukset, on laadunvarmistus (d)

PDM-jarjestelma on tietokoneohjeima, jolla tallennetaan ja selataan tuotenimikkeita, niiden ominaisuuksia
ja niistd muodostuvia rakenteita ( )

Mika seuraavista véitteista on vaarin? Tuotannonohjauksen paatavoitteena on kehittéa
tuotantojarjestelmén toimintaa ja tuotannon suorituskykya (d)

Mika seuraavista véitteistsd on oikein? Tuotantojarjestelma voidaan jakaa tuotantoyksikaihin, joita ovat
esimerkiksi osavalmistus- tai kokoonpanoyksikét (b)

Mika seuraavista mallintamiseen liittyvista vaittamista El pida paikkaansa? varmin ja riskittémin tapa
tuloksien saavuttamiseksi on kaytannén kokeet tuotannossa, néin tulokset voidaan soveltaa kaytantéon
valittdmasti (b)

Kun jarjestelmasta laaditaan mallia, kolme seikkaa voi merkittavasti auttaa prosessissa: tavoitteen
maéadrittely, yksityiskohtaisuuden tason paattdminen ja mallin rajaus (d)

Kokoonpanoperustainen modulaarisuus tukee tuotantoa ja hankintoja ( ¢)
Miten vakiointi ja modulointi riippuvat toisistaan modulointi rakentuu vakioinnin paalle (d)

Tuotekehityksessa tunnusomaista on monimutkaisten jarjestelmien jakaminen toimintojen mukaisiin osiin,
ratkaisujen etsiminen osille ja osien integrointi ( ¢)

Integroitua tuotteiden ja niihin liittyvien prosessien rinnakkaista suunnittelua kutsutaan nimell& Concurrent
Engineering (d)

Design for X tarkoittaa tuotteen ominaisuuksien ja tuotteen elinkaaren vaiheiden huomioonottamista
suunnittelussa (d)

Kenttavayla on sarjamuotoinen tiedonsiirtotapa kenttalaitetietojen siirtoon (b)

Antureiden IP-luokituksella kerrotaan anturin koteloinnin suojausaste polyn ja kosteuden suhteen (c )
Mika E!l kuulu markkinoiden asettamiin tarpeisiin kokoonpanojarjestelmille saannon pieneneminen (c)
Juotospasta sulatetaan hdyryfaasiuunilla (a)

Operatiivisissa tuotannon simulointisovelluksissa mallin 1&htotieto on tarkeédssa roolissa. Simuloinnissa
kasiteltavan tuotantotiedon tiedon kompleksisuus kasvaa siirryttaessa laitetasolta kohti yritystasoa (b)

Joustavat automaattiset valmistusjarjestelmat soveltuvat parhaiten tuotantoon, jossa erilaisten
tyokappaleiden méaéra on kohtalainen ja vuotuinen tySkappaleiden vaimistusmaara on kohtalainen (b)




